Доработка нового принтера весов Digi SM-300.

Описание проблемы : 

Приводящая шестерня смотчика подложки задевает за изгиб металлического основания принтера. В результате происходит преждевременный износ шестерни с дальнейшим выходом принтера из строя.

Решение проблемы : 

Проточка ребра основания принтера  в месте контакта с шестерней. (см рисунок ниже).
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Технология доработки.

1. Последовательно снять платформу весов и пластмассовый корпус.

2. Вывинтить два стопорных винта, ограничивающих ход принтера по направляющим.
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3. Отсоединить коннекторы принтера от разъемов на материнской плате. Отвинтить наконечник зеленого земляного провода от корпуса весов.

4. Сжав черные пластиковые  фиксаторы с нижней стороны принтера, выдвинуть принтер из направляющих и снять его с весов.
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5. Снять боковую стенку принтера , вывинтив три крепежных винта:
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6. Вывинтив два винта и один саморез, снять стальную защиту жгута проводов, идущего от термоголовки.
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7. Снять держатель приемного ролика :
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8. Снять стальную защиту датчика закрытия термоголовки. Затем снять датчик.
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9. Вывинтить винт крепления кронштейна термоголовки к основанию принтера.
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10. Перевернуть принтер, и последовательно вывинтить отмеченные стрелками винты и саморезы. Удалить стопорные кольца 1 и 2 , извлечь из под стопорного кольца 1 стальную шайбу. После удаления винта 3 с обратной стороны принтера снять пластиковую шайбу.


11. Аккуратно разъединить стальное  основание принтера и пластиковый корпус редуктора.


12. При помощи отрезной машины, сточить часть изгиба, стального основания, соприкасающегося с шестерней смотчика подложки:






13. Собрать принтер в обратном порядке и установить его на место.

15. Выполнить стандартную процедуру предпродажной подготовки весов. 

Необходимо обратить внимание, что весы с новым принтером перепрошиваются на версию 15.11, а не на 2.88 !!!

14. Проверить качество печати этикетки путем нажатия на клавишу протяжки. Проверка производится при средней настройке яркости печати SP37=1.

Если тест термоголовки бледный и нечеткий, необходимо отрегулировать позицию контакта термоголовки и прижимного валика. Для этого нужно ослабить винты 1-3 кронштейна прижимного валика, изменить позицию валика , снова затянуть винты и распечатать тест повторно. Если качество по-прежнему неудовлетворительно, повторить операцию. При проведении данной регулировки следует следить за тем, чтобы сохранялся зазор как минимум 2 мм между кронштейнами прижимного валика и приемного ролика. При слишком маленьком зазоре практически невозможно заправить этикетку.


Доработка принтера: 


проточка основания под шестерню 





Стопорные винты





Фиксаторы принтера





Крепежные винты





Крепежные винты


Приемного ролика 





Винты крепления защиты датчика
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Глубина проточки ~3 мм.





Винты крепления защиты датчика





Винты крепления кронштейна прижимного валика





Зазор между кронштейнами прижимного валика и приемного ролика. Минимум 2 мм.








